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ダブルフェース® ＡＤ８７６－１００ 
 
 
【特徴】 

ダブルフェースＡＤ８７６－１００は、ポリエステルフィルム（ＰＥＴ）の両面に粘着剤を塗布した強粘着を実現した両面テープ

で、シックハウスの原因物質である“トルエン”、“ホルムアルデヒド”を限りなくゼロに近づけた当社開発の高性能粘着剤を

使用しております。 

 

【構成】 

 

 

 

 

 

 

 

 

【物性】 

 １．一般性能 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

※JIS は 2000 年版です。 

 

 

 

 

 

 

 

 

項   目 単 位 実 測 値 測定方法 

粘着テープの厚さ µm １００ 

ダイヤルゲージ 
剥離ライナーの厚さ  

第２面側 
µm 

２５ 

第１面側 ２５ 

粘着力 ステンレス Ｎ/25mm １９．６ JIS Z1528 

保持力 ８０℃ mm ０．２ JIS Z1528 

ボールタック - ６ JIS Z0237 

第２面側剥離ライナー（ＰＥＴ２５） 

第２面側粘着剤 

支持体(ＰＥＴ) 

第 1 面側粘着剤 

第１面側剥離ライナー（ＰＥＴ２５） 
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≪試験条件≫ 

・２５µmＰＥＴフィルム裏打ち 

・試料幅 ２５mm 

・２㎏ゴムローラー１往復圧着 

・養生、測定雰囲気 ２３℃５０％ 

・貼付２４時間放置後に測定 

・１８０度ピール、引張速度 ３００mm /分 

ス
テ
ン
レ
ス
板

固定

≪試験条件≫ 

・２５µmＰＥＴフィルム裏打ち 

・試料幅 ２５mm 

・２ｋｇゴムローラー１往復圧着 

・被着体 ＳＵＳ３０４研磨 

 酸浸漬のみポリイミド 

・養生、測定雰囲気 ２３℃５０％ 

・貼付後経時 → 取出し２４時間放置後測定 

・１８０度ピール、引張速度 ３００mm /分 
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  ２．被着体別粘着力 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ３．耐久性粘着力 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

被着体 実測値 

Ｎ/25mm 

ステンレス ２１．１ 

アルミ １６．８ 

ＰＰ １２．９ 

ＰＥ ８．７ 

ＡＢＳ ２０．７ 

ＰＣ ２５．２ 

ＨＩＰＳ ２１．６ 

アクリル ２２．２ 

硬質ＰＶＣ ３３．２ 

ＰＩ １８．６ 

ＰＥＴ ２１．２ 

ガラス １４．７ 

条件 
実測値 

Ｎ/25mm 

高温 ８０℃ 
７日間 ３６．５ 

１４日間 ３６．０ 

高温高湿 ６０℃９０％ 
７日間 ２８．４ 

１４日間 ３６．３ 

温水浸漬 ４０℃ 
２４時間 ２２．４ 

７日間 ２６．７ 

酸浸漬 ｐＨ １ ７０℃Ｘ３０分 ２２．２ 

アルカリ浸漬 ｐＨ １１ ７０℃Ｘ３０分 ２２．１ 

300 mm /分

試料

25µmPET
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≪試験条件≫ 

・被着体 ＳＵＳ３０４ 

・試料サイズ １０mmＸ１０mm 

・５㎏ゴムローラー３往復圧着 

・養生、測定雰囲気 ２３℃５０％ 

・貼付２４時間後 → 各条件経時 → 取出し２４時間後に測定 

・引張速度 ５０mm /分 

≪試験条件≫ 

・被着体 ＳＵＳ３０４研磨 

・接着面積 ２５mmＸ２５mm 

・２ｋｇゴムローラー１往復圧着 

・貼付後各雰囲気２０分放置 → 荷重掛け６０分 

・荷重 １㎏ 
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  ４．剪断接着力 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ５．高温保持力 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※表の数値は実測値であり保証値ではございませんので、実用に際しては確認を行ってください。  2021.02.18 改定 

条件 実測値 

Ｎ/10 mm Ｘ10 mm 

常態 ２３℃５０％ ２４時間 １４４．１ 

高温 ８０℃ ７日間 ２５８．０ 

高温高湿 ６０℃９５% ７日間 １８９．０ 

条件 実測値 

mm 

８０℃ ０．２ 

1００℃ ０．２ 

50 mm /分

試料

25µmPET 

試料


